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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN ISO 17663:2023) on koostanud tehniline komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” koostdos tehnilise komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes”, mille sekretariaati
haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega vdi
joustumisteatega hiljemalt 2023. a novembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2023. a novembriks.

Tuleb pdodrata tahelepanu vdimalusele, et dokumendi moni osa vdib olla patendidiguse objekt. CEN ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e viljaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN ISO 17663:2009.

Igasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile / rahvuslikule komiteele. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on
leitav CEN-i veebilehelt.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pdhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.

Joustumisteade

CEN on dokumendi ISO 17663:2023 teksti muutmata kujul iile votnud kui EN ISO 17663:2023.
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EESSONA

ISO (International Organization for Standardization) on iilemaailmne rahvuslike
standardimisorganisatsioonide (ISO rahvuslike liikmesorganisatsioonide) foderatsioon. Tavaliselt
tegelevad rahvusvahelise standardi koostamisega ISO tehnilised komiteed. K®&igil rahvuslikel
liikmesorganisatsioonidel, kes on mingi tehnilise komitee pddevusse kuuluvast valdkonnast huvitatud, on
oigus selle komitee tegevusest osa votta. Selles t60s osalevad ka ISO-ga seotud rahvusvahelised riiklikud
organisatsioonid ning vabaiithendused. Kdigis elektrotehnika standardimist puudutavates kiisimustes teeb
ISO tihedat koost66d Rahvusvahelise Elektrotehnikakomisjoniga (IEC).

Selle dokumendi valjatootamiseks kasutatud ja edasiseks haldamiseks mdeldud protseduurid on
kirjeldatud ISO/IEC direktiivide 1. osas. Eriti tuleb silmas pidada eri heakskiidukriteeriumeid, mis on eri
liiki ISO dokumentide puhul vajalikud. See dokument on kavandatud ISO/IEC direktiivide 2. osas esitatud
toimetamisreeglite kohaselt (vt www.iso.org/directives).

Tuleb podrata tdhelepanu voimalusele, et dokumendi moni osa vdib olla patendidiguse objekt. ISO ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e viljaselgitamise ega selgumise eest. Dokumendi véljatodtamise jooksul
valjaselgitatud voi selgunud patendidiguste iiksikasjad on esitatud peatiikis ,Sissejuhatus” ja/vdi 1SO-le
saadetud patentide deklaratsioonide loetelus (vt www.iso.org/patents).

Mis tahes selles dokumendis kasutatud ariline kidibenimi on kasutajate abistamise eesmargil esitatud teave
ja ei kujuta endast toetusavaldust.

Selgitused standardite vabatahtliku kasutuse ja vastavushindamisega seotud ISO eriomaste terminite ja
valjendite kohta ning teave selle kohta, kuidas ISO jargib WTO tehniliste kaubandustdkete lepingus
sdtestatud pohimotteid, on esitatud jargmisel aadressil: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dokumendi on koostanud tehnilise komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied processes“ alamkomitee SC 10
,Quality management in the field of welding“ koostods Euroopa Standardimiskomitee (CEN) tehnilise
komiteega CEN/TC 121 ,Welding and allied processes“ ISO ja CEN-i vahelise tehnilise koost66 lepingu
kohaselt (Viini leping).

Teine valjaanne tiihistab ja asendab esimest valjaannet (ISO 17663:2009), mis on tehniliselt lile vaadatud.

Peamised muudatused on jargmised:

— normiviited on uuendatud;

— lisatud on tihvtkeevitus jaotises 9.5;

— joonis A.1 on muudetud.

Igasugune tagasiside voéi kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja
rahvuslikule standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav
veebilehelt www.iso.org/members.html. ISO/TC 44 dokumentide ametlikud tdlgendused, kui need on

olemas, on kittesaadaval sellelt veebilehelt:
https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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1 KASITLUSALA

See dokument sitestab kvaliteedinduded to6kodades ja tddmaal 1dbi viidavale keevitamise ja vormimisega
seotud termilisele tootlusele 6hus voi kontrollitud atmosfaaris. See kehtib peamiselt ferriitterastele, kuid
seda saab vajaduse korral kasutada ka teiste materjalide jaoks.

See dokument annab juhised tootjatele, kes teostavad termotootlust voi toodavad termotdddeldud tooteid
voi komponente. Seda dokumenti saab kasutada ka tootja termotéotlemisvéimekuse hindamisel.

Ndoude taitmisest vdib loobuda, kui on véimalik pdhjendada, et konkreetne ndue ei ole konkreetse protsessi
puhul kohaldatav. See dokument on paindlik raamistik, mis pakub
— erinduded tootja termotdotlusele, et omada standardile ISO 9001 vastavat kvaliteedislisteemi;

— erinduded termotootiusele spetsifikatsioonides, mis nouavad, et tootjal peab olema standardist
ISO 9001 erinev kvaliteedisiisteem;

— konkreetsed juhised tootjale, kes to6tab vilja termotdotlemise kvaliteedikontrollisiisteemi;

— konkreetsed juhised keevitusjiargseks termotddtluseks tootjatele, kes juurutavad ISO 3834-2 voi
ISO 3834-3;

— ksikasjalikud noéuded spetsifikatsioonidele, eeskirjadele vo6i tootestandarditele, mis nduavad
termotdotlustoimingute kontrollimist.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi ndudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud valjaanne.
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim viljaanne koos véimalike muudatustega.

ISO 4885. Ferrous materials — Heat treatments — Vocabulary

ISO 13916. Welding — Measurement of preheating temperature, interpass temperature and preheat
maintenance temperature

IEC 60584-1. Thermocouples — Part 1: EMF specifications and tolerances

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Dokumendi rakendamisel kasutatakse standardites ISO 4885 ja ISO 13916 ning allpool esitatud termineid
ja maaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogiaandmebaase jargmistel
aadressidel:
— SO veebipdhine lugemisplatvorm: kittesaadav veebilehelt https://www.iso.or

— IEC Electropedia: kiattesaadav veebilehelt https://www.electropedia.org/.

3.1
tootja (manufacturer)
toodete voi komponentide termotddtlemise eest vastutav isik voi organisatsioon

3.2
laadimistemperatuur (loading temperatuure)
ahju temperatuur toote voi komponendi ahju panemise etapis
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