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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN 13480-5:2024) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 267 ,Industrial piping and
pipelines”, mille sekretariaati haldab AFNOR.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2024. a detsembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2024. a detsembriks.

Tuleb péorata tahelepanu voimalusele, et standardi moni osa voib olla patendidiguse objekt. CEN ei vastuta
sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN 13480-5:2017.

See uus viljaanne sisaldab muudatusi, mille CEN-i liikmed on eelnevalt heaks kiitnud ja parandatud
lehekiilgi kuni versioonini 2, ilma lihegi edasise tehnilise muudatuseta. Lisa Y esitab liksikasjad selles
valjaandes tehtud oluliste tehniliste muudatuste kohta vorreldes eelmise viljaandega.

See dokument on koostatud standardimistaotluse alusel, mille on CEN-ile esitanud Euroopa Komisjon.
EFTA liikmesriikide kohta kiidab taotluse heaks EFTA riikide alaline komitee.

Teave EL-i direktiivi(de) kohta on esitatud teatmelisas ZA, mis on selle dokumendi lahutamatu osa.

See metallist toostustorustike Euroopa standardisari EN 13480 koosneb kaheksast iiksteisega seotud ja
iiksteisest mitteeraldatavast osast:

— Part 1: General;

— Part 2: Materials;

— Part 3: Design and calculation;

— Part 4: Fabrication and installation;

— Part 5: Inspection and testing;

— Part 6: Additional requirements for buried piping;

— CEN/TR 13480-7, Guidance on the use of conformity assessment procedures;

— Part 8: Additional requirements for aluminium and aluminium alloy piping.

Kuigi need standardi osad vdivad olla hangitud eraldi, tuleks tdhele panna, et standardi osadel on

omavahelised seosed. Seeldbi on metallist toostustorustike valmistajal vajalik rakendada koiki
asjakohaseid standardi osasid, et tagada standardi nduete rahuldav taitmine.

Seda Euroopa standardit haldab Maintenance MHD t66grupp, kelle t66 ulatus on piiritletud standardisarja
EN 13480 korrigeerimise ja tolgendamisega. Kontakt paringute edastamiseks on leitav veebilehelt
https://unm.fr/en/maintenance-agencies/maintenance-agency-en-13480/. Kiisimuste edastamise vorm
on alla laestav MHD veebilehelt. Vastava valdkonna ekspertide kokkulepitud vastus edastatakse kiisimuse
esitajale. Tolgenduslehed avaldatakse MHD veebilehel.

Aeg-ajalt voidakse sellele uuele valjaandele vdljastada muudatusi ning neid viivitamatult kasutada kui
asendusi selles standardis sisalduvatele reeglitele. Need muudatused konsolideeritakse EN 13480:2024
raames vastavalt EN 13480 seeria hooldussiisteemile, mille on heaks kiitnud CEN/BT otsus C172/2021.

[gasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile. Tdielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav CEN-i
veebilehtedelt.


https://unm.fr/en/maintenance-agencies/maintenance-agency-en-13480/

EVS-EN 13480-5:2024

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, P6hja-Makedoonia, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia, Soome, Sveits,

Taani, T$ehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.
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1 KASITLUSALA

See dokument maarab kindlaks nduded todstustorustike iilevaatuseks ja testimiseks vastavalt standardile
EN 13480-1:2024, mida tuleb teostada eraldiseisvate torude (spools) voi torustikusilisteemide puhul,
hoélmates ka tugiosasid (supports), mis on kavandatud standardite EN 13480-3:2024 ja EN 13480-6:2024
kohaselt (kui kohaldatav) ning valmistatud ja paigaldatud standardi EN 13480-4:2024 kohaselt.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi noudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud valjaanne.
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos voimalike muudatustega.

EN 13480-1:2024. Metallic industrial piping — Part 1: General

EN 13480-2:2024. Metallic industrial piping — Part 2: Materials

EN 13480-3:2024. Metallic industrial piping — Part 3: Design and calculation

EN 13480-4:2024. Metallic industrial piping — Part 4: Fabrication and installation

EN 13480-6:2024. Metallic industrial piping — Part 6: Additional requirements for buried piping

CEN/TR 13480-7:2017. Metallic industrial piping — Part 7: Guidance on the use of conformity assessment
procedures

EN 14917:2021. Metal bellows expansion joints for pressure applications

EN ISO 5817:2023. Welding — Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam
welding excluded) — Quality levels for imperfections (ISO 5817:2023)

EN ISO 9712:2022. Non-destructive testing — Qualification and certification of NDT personnel
(IS0 9712:2021)

EN ISO 10893-5:2011.t Non-destructive testing of steel tubes — Part 5: Magnetic particle inspection of
seamless and welded ferromagnetic steel tubes for the detection of surface imperfections

(1SO 10893-5:2011)

EN ISO 17635:2016. Non-destructive testing of welds — General rules for metallic materials
(IS0 17635:2016)

EN ISO 17640:2018. Non-destructive testing of welds — Ultrasonic testing — Techniques, testing levels,
and assessment (ISO 17640:2018)

ISO 3057:1998. Non-destructive testing — Metallographic replica techniques of surface examination

I Mdjutatud EN ISO 10893-5:2011/A1:2020 poolt.
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