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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN 13480-4:2024) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 267 ,Industrial piping and
pipelines“, mille sekretariaati haldab AFNOR.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2024. a detsembriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2024. a detsembriks.

Tuleb poorata tdhelepanu vdimalusele, et dokumendi moni osa véib olla patendidiguse objekt. CEN ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN 13480-4:2017.

See uus valjaanne sisaldab muudatusi, mille CEN-i liikmed on varem heaks kiitnud, ning kuni 1. versioonini
parandatud lehekiilgi ilma tdiendavate tehniliste muudatusteta. Lisa Y annab {iilevaate olulisematest
tehnilistest muudatustest selle Euroopa standardi ja eelmise valjaande vahel.

Standard on koostatud standardimistaotluse alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN)
suunanud Euroopa Komisjon. Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsiooni (EFTA) riikide alaline komitee
kiidab edaspidi heaks need taotlused liikmesriikide jaoks.

Teave EL-i direktiivi(de) kohta on esitatud teatmelisas ZA, mis on selle dokumendi lahutamatu osa.

See metallist torustike Euroopa standard EN 13480 koosneb kaheksast iiksteisega seotud ja lksteisest
mitteeraldatavast osast:

— Part 1: General;

— Part 2: Materials;

— Part 3: Design and calculation;

— Part 4: Fabrication and installation;

— Part 5: Inspection and testing;

— Part 6: Additional requirements for buried piping;

— CEN/TR 13480-7, Guidance on the use of conformity assessment procedures;

— Part 8: Additional requirements for aluminium and aluminium alloy piping.

Kuigi need standardi osad vdivad olla hangitud eraldi, tuleb tdhele panna, et standardi osadel on

omavahelised seosed. Seeldbi on leekkuumutuseta surveanuma valmistajal vajalik rakendada koiki
asjakohaseid standardi osasid, et tagada standardi néuete rahuldav taitmine.

Seda Euroopa standardit haldab Maintenance MHD toogrupp, kelle to66 kasitlusala on piiritletud
EN 13480 korrigeerimise ja tolgendamisega. Kontakt paringute edastamiseks on leitav veebilehelt
https://unm.fr/en/maintenance-agencies/maintenance-agency-en-13480/. Kiisimuste edastamise vorm
on allalaetav MHD veebilehelt. Vastava valdkonna ekspertide kokkulepitud vastus edastatakse kiisimuse
esitajale. Tolgenduslehed avaldatakse MHD veebilehel.

Aeg-ajalt voidakse sellele uuele viljaandele véljastada muudatusi ning neid viivitamatult kasutada kui
asendusi selles standardis sisalduvatele reeglitele. Need muudatused konsolideeritakse standardisse
EN 13480:2024 standardisarja EN 13480 hooldussiisteemi kohaselt, mis on heaks kiidetud CEN/BT
otsusega C172/2021.


https://unm.fr/en/maintenance-agencies/maintenance-agency-en-13480/

EVS-EN 13480-4:2024

Igasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav CEN-i veebilehelt.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele vétma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, P6hja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.
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1 KASITLUSALA

Euroopa standardi see osa maaratleb nduded standardi EN 13480-3:2024 alusel projekteeritud torustike,
sh tugede, tootmiseks ja paigaldamiseks.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi noudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud valjaanne.
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim valjaanne koos vdimalike muudatustega.

EN 10204:2004. Metallic products - Types of inspection documents

EN 12952-5:2021. Water-tube boilers and auxiliary installations - Part 5: Workmanship and construction
of pressure parts of the boiler

EN 13480-1:2024. Metallic industrial piping - Part 1: General

EN 13480-2:2024. Metallic industrial piping - Part 2: Materials

EN 13480-3:2024. Metallic industrial piping — Part 3: Design and calculation
EN 13480-5:2024. Metallic industrial piping - Part 5: Inspection and testing

EN ISO 3834-3:2021. Quality requirements for fusion welding of metallic materials - Part 3: Standard
quality requirements (ISO 3834-3:2021)

EN ISO 4063:2023. Welding, brazing, soldering and cutting - Nomenclature of processes and reference
numbers (ISO 4063:2023)

ENISO 5817:2023. Welding - Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
excluded) - Quality levels for imperfections (ISO 5817:2023)

EN ISO 9606-1:2017. Qualification testing of welders - Fusion welding - Part 1: Steels (ISO 9606-1:2012,
including Cor 1:2012 and Cor 2:2013)

EN ISO 13920:1996. Welding - General tolerances for welded constructions - Dimensions for lengths and
angles — Shape and position (ISO 13920:1996)

EN ISO 14732:2013. Welding personnel - Qualification testing of welding operators and weld setters for
mechanized and automatic welding of metallic materials (ISO 14732:2013)

EN ISO 15609-1:2019. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials
Welding procedure specification - Part 1: Arc welding (ISO 15609-1:2019)

EN ISO 15609-2:2019. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials
Welding procedure specification - Part 2: Gas welding (ISO 15609-2:2019)

EN ISO 15609-3:2004. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials
Welding procedure specification - Part 3: Electron beam welding (ISO 15609-3:2004)

EN ISO 15609-4:2009. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials
Welding procedure specification - Part 4: Laser beam welding (ISO 15609-4:2009)
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EN ISO 15609-5:2011. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Welding procedure specification - Part 5: Resistance welding (ISO 15609-5:2011, Corrected version 2011-
12-01)

EN ISO 15609-6:2013. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Welding procedure specification - Part 6: Laser-arc hybrid welding (ISO 15609-6:2013)

EN ISO 15610:2024. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Qualification based on tested welding consumables (ISO 15610:2024)

EN ISO 15611:2024. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Qualification based on previous welding experience (ISO 15611:2024)

EN ISO 15612:2018. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Qualification by adoption of a standard welding procedure specification (ISO 15612:2018)

EN ISO 15613:2004. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Qualification based on pre-production welding test (ISO 15613:2004)

EN ISO 15614-1:2017.1 Specification and qualification of welding procedures for metallic materials
Welding procedure test - Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys
(IS0 15614-1:2017)

EN ISO 17663:2009. Welding - Quality requirements for heat treatment in connection with welding and
allied processes (ISO 17663:2009)

CEN ISO/TR 15608:2017. Welding - Guidelines for a metallic materials grouping system
(ISO/TR 15608:2017)

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Dokumendi rakendamisel kasutatakse standardis EN 13480-1:2024 ning allpool esitatud termineid ja
madratlusi.

31
toomaal koostatud torustik (field run piping)
paigaldatud torustik, mille teekond ja toepunktid ei ole eelnevalt joonisel kavandatud

MARKUS  Tiiiipilised mddtmed on DN 50 vdi vahem.

3.2
solm (tehnilise varuga voéi ilma) (spool (with or without overlength))
osa torustikust, mille komponendid on eelmonteeritud

3.3
kiilmvormimine (cold forming)
vormimine valiskeskkonna temperatuuril, aga mitte alla +5 °C

3.4

kuumvormimine (hot forming)

ferriitsete teraste vormimine kas maksimaalsel lubatud vdi sellest madalamal keevitusjargse termotootluse
temperatuuril, austeniitsete ja austeniit-ferriitsete teraste puhul temperatuuridel iile 300 °C

1 Muudetud muudatusega EN ISO 15614-1:2017/A1:2019.
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