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EUROOPA EESSONA

Dokumendi (EN 14587-2:2024) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 256 ,Railway applications*, mille
sekretariaati haldab DIN.

Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega voi
joustumisteatega hiljemalt 2025. a veebruariks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad
olema kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2025. a veebruariks.

Tuleb p6drata tahelepanu véimalusele, et dokumendi moni osa vdib olla patendidiguse objekt. CEN ei
vastuta sellis(t)e patendidigus(t)e valjaselgitamise ega selgumise eest.

See dokument asendab standardit EN 14587-2:2009.

Peamised muudatused vorreldes eelmise viljaandega on jargmised:
— uute roopaterase klasside (R200, R350LHT, R370CrHT ja R400HT) tutvustus;
— makrokontrolli kriteeriumide muudatus;

— tekstis ja joonistes on tehtud redaktsioonilisi muudatusi, et parandada kogu dokumendis kasutatud
nouete ja teabe jarjepidevust ja arusaamist.

Dokument on koostatud standardimistaotluse alusel, mille on Euroopa Standardimiskomiteele (CEN)
suunanud Euroopa Komisjon. Euroopa Vabakaubanduse Assotsiatsiooni (EFTA) riikide alaline komitee
kiidab edaspidi heaks need taotlused liikmesriikide jaoks

Teave EL-i 6igusaktide kohta on esitatud teatmelisas ZA, mis on selle dokumendi lahutamatu osa.

See dokument on standardi EN 14587 ,Railway applications — Infrastructure — Flash butt welding of new
rails“ kolmeosalise sarja iiks osa. Osade loetelu on jargmine:

— Part 1: R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT, R370CrHT and R400HT grade rails in a fixed
plant;

— Part 2: R200, R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT, R370CrHT and R400HT grade rails by
mobile welding machines at sites other than a fixed plant;

— Part 3: Welding in association with crossing construction.

[gasugune tagasiside ja kiisimused selle dokumendi kohta tuleks suunata dokumendi kasutaja rahvuslikule
standardimisorganisatsioonile. Taielik loetelu nende organisatsioonide kohta on leitav CEN-i veebilehelt.

CEN-i/CENELEC-i sisereeglite jiargi peavad Euroopa standardi kasutusele votma jargmiste riikide
rahvuslikud standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Bulgaaria, Eesti, Hispaania, Holland, Horvaatia,
lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros, Leedu, Luksemburg, Lati, Malta, Norra, Poola, Portugal,
Prantsusmaa, Pdhja-Makedoonia Vabariik, Rootsi, Rumeenia, Saksamaa, Serbia, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, T$ehhi Vabariik, Tiirgi, Ungari ja Uhendkuningriik.
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SISSEJUHATUS

Sellel EN 14587 sarja osal on viis pohiteemat:

a) keevitusprotsessi nouded;

b) mobiilse seadme protseduuri heakskiitmine;

c) teiste roopaprofiilide voi -klasside heakskiitmine;

d) Kkeevitustoovotja heakskiitmine;

e) keevitustootmine parast heakskiitmist.

See osa EN 14587 sarjast toetab Euroopa direktiivi, mis véimaldab vabadust avatud Euroopa turul. Selle

voimaldamiseks on oluline, et sisse oleks seatud standard, mis rahuldaks infrastruktuuri omanike voi
haldajate vajadusi ning peegeldaks tootjate tehnilist ja kvaliteedialast tootmisvdoimekust.
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1 KASITLUSALA

See dokument madrab kindlaks nduded mobiilsete seadmete keevitusprotsessi heakskiitmiseks koos
nouetega keevitustootmisele.

See kehtib uutele Vignole raudteeréobastele R200, R220, R260, R260Mn, R320Cr, R350HT, R350LHT,
R370CrHT ja R400HT 46 kg/m ja rohkem, nagu on sétestatud standardis EN 13674-1:2011+A1:2017, mis
on keevitatud kontaktkeevitusprotsessiga mobiilsete seadmetega ja on ette ndhtud kasutamiseks
raudteeinfrastruktuuris.

See dokument kehtib ro6baste liitmiseks roopaniitideks keevitamise teel.

2 NORMIVIITED

Allpool nimetatud dokumentidele on tekstis viidatud selliselt, et nende sisu kujutab endast kas osaliselt voi
tervenisti selle dokumendi ndudeid. Dateeritud viidete korral kehtib iiksnes viidatud valjaanne.
Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos vdoimalike muudatustega.

EN 13674-1:2011+A1:2017. Railway applications - Track - Rail - Part 1: Vignole railway rails 46 kg/m and
above

EN ISO 3452-1:2021. Non-destructive testing - Penetrant testing - Part 1: General principles
(ISO 3452-1:2021)

EN ISO 6507-1:2023. Metallic materials - Vickers hardness test - Part 1: Test method (ISO 6507-1:2023)

EN ISO 7500-1:2018. Metallic materials - Calibration and verification of static uniaxial testing machines -
Part 1: Tension/compression testing machines - Calibration and verification of the force-measuring system
(ISO 7500-1:2018)

EN ISO 17638:2016. Non-destructive testing of welds - Magnetic particle testing (ISO 17638:2016)

[SO 2768-1:1989. General tolerances - Part 1: Tolerances for linear and angular dimensions without
individual tolerance indications

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Dokumendi rakendamisel kasutatakse allpool esitatud termineid ja maaratlusi.

ISO ja IEC hoiavad alal standardimisel kasutamiseks olevaid terminoloogiaandmebaase jargmistel
aadressidel:

— SO veebipohine lugemisplatvorm: kittesaadav veebilehelt http://www.iso.org/obp/;

— IEC Electropedia: kiattesaadav veebilehelt http: //www.electropedia.org/.

31
keevitusjargne seisund (as-welded condition)
roopad mis on ainult keevitatud ja kraat eemaldatud

3.2

toovotja (contractor)

raudteeameti poolt heakskiidetud ettevote, kes kindlustab personali ja seadmed
kontaktkeevisliidete teostamiseks mobiilse seadmega

MARKUS See vdib holmata ka raudteeameti too6tajaid ja seadmeid.
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