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EESSONA

Selle standardi (EN ISO 15614-2:2005) on koostanud tehniline komitee CEN/TC 121 ,Keevitus®, mille
sekretariaati haldab DIN.

Sellele Euroopa standardile tuleb anda rahvusliku standardi staatus kas identse tdlke avaldamisega VvO0i
joustumisteatega hiljemalt 2005. a oktoobriks ja sellega vastuolus olevad rahvuslikud standardid peavad olema
kehtetuks tunnistatud hiljemalt 2005. a oktoobriks.

See standard asendab standardit EN 288-4:1992.

EN ISO 15614 koosneb jargmistest osadest tldpealkirjaga ,Specification and qualification of welding procedures
for metallic materials — Welding procedure test® (,Metallide keevitusprotseduuride spetsifitseerimine ja
atesteerimine. Keevitusprotseduuri katse"):

— Part 1: Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys
— Part 2: Arc welding of aluminium and its alloys

— Part 3: Welding procedure tests for the arc welding of casts iron !
— Part 4: Finishing welding of aluminium castings *

— Part 5: Arc welding of titanium, zirconium and their alloys

— Part 6: Arc welding of copper and its alloys *

— Part 7: Overlay welding *

— Part 8: Welding of tubes to tube-plate joints

— Part 10: Hyperbaric dry welding 1

— Part 11: Electron and laser beam welding

— Part 12: Spot, seam and projection welding

— Part 13: Resistance butt and flash welding !

CEN-i/CENELEC:-i sisereeglite jargi peavad Euroopa standardi kasutusele v6tma jargmiste riikide rahvuslikud
standardimisorganisatsioonid: Austria, Belgia, Eesti, Hispaania, Holland, lirimaa, Island, Itaalia, Kreeka, Kiipros,
Leedu, Luksemburg, Léti, Malta, Norra, Poola, Portugal, Prantsusmaa, Rootsi, Saksamaa, Slovakkia, Sloveenia,
Soome, Sveits, Taani, TSehhi Vabariik, Ungari ja Uhendkuningriik.

1 Avaldamisel.
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SISSEJUHATUS

Kdik uued keevitusprotseduuride katsed tuleb teostada vastavuses selle standardiga alates selle valjaandmise
paevast.

See Euroopa standard ei muuda kehtetuks eelnevaid keevitusprotseduuride katseid, mis on tehtud eelnevate
rahvuslike standardite v8i spetsifikatsioonide jargi voi eelnevate selle standardi valjaannete jargi.

Kui eelneva atesteerimise tehniliselt samavaarseks muutmiseks on vaja teostada tdiendavaid katseid, tehakse
need selle standardiga kooskdlas valmistatud katsekehadega.

Selle rahvusvahelise standardi mis tahes aspekti kohta esitatud ametlikud paringud tuleb suunata alamkomitee
ISO/TC 44/SC 10 sekretariaati vdi rahvuslikule standardimisorganisatsioonile. Taieliku nimistu vdib leida
aadressilt www.iso.org.
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1 KASITLUSALA

See standard méaaratleb, kuidas esialgne keevitusprotseduuri spetsifikaat atesteeritakse keevitusprotseduuri
katsete alusel.

Antud Euroopa standard on osa standardite seeriast, mille Uksikasjad on toodud standardi EN 1ISO 15607:2003
lisas A.

Standard maarab kindlaks tingimused keevitusprotseduuri  atesteerimiskatsete teostamiseks ja
keevitusprotseduuride atesteerimise piirid kdikidele praktilistele keevitusoperatsioonidele peatiikis 8 loetletud
muutujate ulatuses.

Antud standardit kasutatakse kdikide alumiiniumi deformeeritavate ja valusulamite kaarkeevitusel. Selles
standardis tdhendab termin ,alumiinium* nii alumiiniumit kui ka alumiiniumisulameid.

Seda standardit ei kasutata alumiiniumist valandite viimistluskeevituse korral, mida kéasitleb standardikavandi
prEN ISO 15614-4.

Standardi EN ISO 4063 kohaselt kasitletakse alumiiniumi keevitamisel jargmisi keevitusprotsesse:
131 - metallelektroodiga inertgaas-kaarkeevitus, MIG-keevitus;
141 - kaarkeevitus sulamatu elektroodiga inertgaasis, TIG-keevitus;

15 - plasmakaarkeevitus.

MARKUS Erilised kasutamise vdi valmistamise tingimused v6i materjalid vBivad nduda laialdasemaid katsetamisi kui on
madratletud selle standardiga (vaata jaotis 7.1).

Selle standardi pdhimé&tteid vbib rakendada teistele sulakeevituse protsessidele.

2 NORMIVIITED

Alljargnevalt nimetatud dokumendid on vajalikud selle standardi rakendamiseks. Dateeritud viidete korral kehtib
Uksnes viidatud véljaanne. Dateerimata viidete korral kehtib viidatud dokumendi uusim véljaanne koos vfimalike
muudatustega.

EN 515. Aluminium and aluminium alloys — Wrought products — Temper designations

EN 571-1. Non destructive testing — Penetrant testing — Part 1: General principles

EN 1714. Non-destructive examination of welds — Ultrasonic examination of welded joints 2

EN ISO 6947. Welds — Working positions — Definitions of angles of slope and rotation (ISO 6947:1993)

EN 1SO 9606-2. Qualification test of welders — Fusion welding — Part 2: Aluminium and aluminium alloys
(ISO 9606-2:2004)

EN ISO 15607:2003. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — General rules
(ISO 15607:2003)

EN I1SO 15609-1. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Welding procedure
specification — Part 1: Arc welding (ISO 15609-1:2004)

EN ISO 15613. Specification and qualification of welding procedures for metallic materials — Qualification based
on pre-production welding test (ISO 15613:2004)

2 Eesti standardi markus. Standard EN 1714 on 2010. aastal tihistatud ja asendatud standardiga EN ISO 17640.
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ISO 4136. Destructive tests on welds in metallic materials — Transverse tensile test

ISO 5173. Destructive tests on welds in metallic materials — Bend tests

ISO 9017. Destructive tests on welds in metallic materials — Fracture test

ISO 10042. Arc-welded joints in aluminium and its weldable alloys — Guidance on quality levels for imperfections
ISO 14175. Welding consumables — Shielding gases for arc welding and cutting

ISO 14732. Welding personnel — Approval testing of welding operators for fusion welding and resistance weld
setters for fully mechanized and automatic welding of metallic materials

ISO 17635. Non-destructive testing of welds -— General rules for fusion welds in metallic materials

ISO 17636. Non-destructive testing of welds — Radiographic testing of fusion-welded joints

ISO 17637. Non-destructive testing of welds — Visual testing of fusion-welded joints

ISO 17639. Destructive tests on welds in metallic materials — Macroscopic and microscopic examination of welds
ISO/TR 15608. Welding — Guidelines for a metallic material grouping system

ISO/TR 17671-1. Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 1. General guidance for
arc welding

ISO/TR 17671-4. Welding — Recommendations for welding of metallic materials — Part 4: Arc welding of
aluminium and aluminium alloys

3 TERMINID JA MAARATLUSED

Standardi rakendamisel kasutatakse standardis EN 1SO 15607:2003 esitatud termineid ja mé&ératlusi ning
jargnevat.

3.1
viimistluskeevitus (finishing welding)

tootmises kasutatud keevitus valudefektide ja karnide slivendite eemaldamiseks, et tagada valandite ndutav
kvaliteet

4 ESIALGNE KEEVITUSPROTSEDUURI SPETSIFIKAAT (pWPS)

Esialgne keevitusprotseduuri spetsifikaat tuleb koostada kooskdlas standardiga EN ISO 15609-1. See peab
maaratlema koigi asjakohaste parameetrite tolerantsid.

Juhised alumiiniumi keevitamiseks on toodud tehnilistes aruannetes ISO/TR 17671-1 ja ISO/TR 17671-4.

5 KEEVITUSPROTSEDUURI KATSE
Katsekehade keevitamine ja katsetamine peab toimuma selle standardi peattikkide 6 ja 7 kohaselt.
Keevitaja vOi keevitusoperaator, kes sooritab vastavuses selle standardiga keevitusprotseduuri rahuldavalt,

loetakse atesteerituks standardi EN 1SO 9606-2 v6i ISO 14732 jargi kohastes atesteerimispiirides, kindlustades
asjakohaste katsetamise nfuete taitmise.





